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La presents invention concerne un precede de soudure d* ele- 
ments en matiere plastique sur des pieces en bois. 

On sait qu'il est connu de souder entre elles des pieces 
en matiere plastique k I'aide d'ultra-sons, II est egalement con- 
5 nu de poser des inserts metalliques dans des pieces en matifere 
plastique et d* assembler des pieces plastiques par rivetage 
lorsqu'il n'est pas possible de les souder. Enfin, il est Egale- 
ment connu d* assembler par rivetage, des Elements metalliques 
sur des pieces plastiques. 
10 La Lemanderesse vient de d^couvrir, et c'est la I'ob^et de 

la presente invention, qu'il etait possible de souder des pifedes 
en matifere plastique sur. des Elements fibres non plastiques, tela 
que des pifeces en bois, fibre de carbone ou tout materiau cDmpor- 
tant des fibres. 

15 , Oette invention vise en consequence 1^ application de la tecb- 
nique connue du soudage par ultra-sons k la soudure d' Elements 
en matifere plastique sur des pieces en materiaux comportant des 
fibres, notamment des pieces en bois, en mettant en oeuvre une 
sonotrode vibrante qui appuie sur 1' element plastique qui lui- 
20 mSme appuie sur la pifece fibreuse. 

D'autres caractEristiques et avantages de cette invention 
resBortiront de la description faite ci-aprfes en reference au 
dessin annex6 qui en illustre un exemple de mise en oeuvre non 
limitatif. Sur le dessin : 
25 - la figure T illustre le procEdE en cours de mise en oeuvre 

- la figure 2 represente scliEmatiquement 1" Element plastique 
soude dans la pifece en bois. 

En se referant au dessin on y voit en 1 la sonotrode, clas- 

sique, utilisEe pour le soudage par ultra-sons, en 2 I'elEment 

30 en matiere plastique devant Stre soude dans la pifece de materiau 
/repf esentSe ^ . . ^ ^ . ^ 

fibreux/icx sous la forme d'une piece en bois 5* 

Selon la tecbnique connue de soudage par ultra-sons, la sono- 
trode vibrante T appuie sur 1* element plastique 2 qui lui-m§me 
appuie sur la pi^ce en bois 3* L' application sur la sonotrode 1, 
35 d'une pression bien dEterminee, oonjuguee avec 1' action des vi- 
brations produit un frottement intense localisE sur 1' interface 
de 1^ assemblage Element plastique 2 - piece en bois 3» La cha- 
leur, degagEe par ce frottement intense fond brusquement la ma- 
tiEre plastique qui s'ecoule entre les fibres de I'elEment en 
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bois (zone 4 sur la figure 2). 

Aprfes refroidissement , il en resulte un assemblage het^ro- 
gfene dont la structure est comparable k celle que I'on obtient 
par insertion. 

Parmi les applications du proc6d6 selon 1' invention on peut 
notamment citer : 

- la soudure d'embouts color6s en ntatifere plastique k l'extr6- 
mite de crayons et similaires ; 

- la soudure de pontets de fixation sur de.s garnitures de 
portes de voitures en mati^re dite "ligno-tock" (qui est un 
matSriau k base de bois compress^) ; 

- la soudure d^embouta plastiques sur les ^xtremites de cannes 
& p§ch.e en fibre, de verre . ; 

- la soudure de pansements en matifere plastique sur des bles- 
15 ■ sures d'arbres ayant subi un accident quelconque. 

II demeure bien entendu que 1' invention n' est. pas limits* 
aux quelq-ues applications mentionn^e? ci-dessus qui ne constituent 
que des exemples non limitatifs. 
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REYENDICATIOUS 

Proc^de de soudure d* elements en matifere plastique sur des 
pieces fibreuses, notamment en bois, caract^rise en ce qu'il 
applique la technique connue du soudage par ultra-sons en mettant 
5 en oeuvre une sonotrode vibrante qui appuie sur 1' element plas- 
tique qui lui-m§me appuie sur la piece fibreuse^ Inaction de la 
pressipn conjugu^e k celle des vibrations produisant un frotte- 
ment intense localise sur 1* interface de 1* assemblage , la chaleur 
degagee fondant la matifere plastique qui s'ecoule entre les fibres 
du bois. 
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